
 
 

FICHA TÉCNICA: SISTEMA DE ESTANTERÍA 
METÁLICA DE ARCHIVO (ENCAJE SIMPLE) 

 

1. DATOS DEL FABRICANTE Y CERTIFICACIÓN 

Fabricante: LITAN - Estantes Metálicas, Lda. 

Certificación de Calidad: ISO 9001:2015 (Sistema de Gestión de Calidad). 

Ámbito de Certificación: Concepción, producción y montaje de estantes 
metálicos. 

 



 
 

 

2. DESCRIPCIÓN DEL SISTEMA 

El sistema de Estantería de Archivo de Encaje es una solución de 
almacenamiento modular metálica, diseñada para cargas ligeras y medias, ideal 
para archivos de oficina, bibliotecas y almacenes de picking manual. Su diseño 
permite el montaje sin tornillos mediante un sistema de encaje directo. 

Componentes Principales: 

• Ilhargas (Bastidores/Laterales): Elementos verticales formados por dos 
pilares unidos entre sí mediante travamentos (perfiles en "U"). Asientan 
sobre el pavimento mediante pies plásticos anti-humedad para evitar la 
corrosión. 

• Prateleiras (Estantes/Baldas): Elementos horizontales de sección 
rectangular que conectan las ilhargas entre sí. 

• Travamentos (Arriostramientos): Perfiles de unión que aseguran la 
estabilidad estructural. 

 

3. ESPECIFICACIONES TÉCNICAS Y MATERIALES 

El sistema está fabricado en acero de alta resistencia con los siguientes espesores 
nominales: 

Componente Descripción Técnica Espesor del Material 

Pilares (Montantes) Perfil vertical estructural del bastidor 1,2 mm 

Travamentos en U Unión de la ilharga (lateral) 0,9 mm 

Estantes (Baldas) Superficie de carga horizontal 0,7 mm 

Bloqueo (Cierre) Elemento de traba para el estante 0,9 mm 

Sistema de Conexión 

• Tipo de Unión: Encaje directo (sin tornillería). 

• Paso de Regulación: La conexión entre balda y lateral se realiza mediante 
pasadores de encaje con una regulación de altura (paso) de 50 mm x 50 
mm, permitiendo una gran versatilidad para adaptar los niveles de carga. 



 
 

4. TRATAMIENTO SUPERFICIAL Y ACABADOS 

Todos los elementos reciben un tratamiento exhaustivo para garantizar la 
durabilidad y resistencia a la corrosión. El acabado estándar es en Color Gris (RAL 
7035). 

Proceso de recubrimiento (Línea de pintura electrostática): 

1. Desengrasado y Fosfatado: Limpieza química y preparación de la 
superficie. 

2. Lavado: Eliminación de residuos. 

3. Pasivación: Protección contra la oxidación. 

4. Secado: Eliminación de humedad. 

5. Pintura Electrostática: Aplicación del recubrimiento en polvo. 

6. Polimerización: Secado y endurecimiento al horno entre 180°C y 200°C. 

 

5. GAMA DIMENSIONAL 

El sistema es modular y permite configuraciones variadas según las necesidades 
del espacio: 

• Alturas (mm): 1000, 1500, 2000, 2500, 3000. 

• Fondos (mm): 300, 400, 500, 600. 

• Longitudes de Estante (mm): 690, 930. 

 



 
 

6. TABLA DE CAPACIDADES DE CARGA 

Las cargas máximas indicadas son uniformemente distribuidas por nivel (estante). 

A. Estantes SIN Refuerzo 

Dimensiones (Fondo x Largo) Capacidad de Carga Máxima 

300 x 690 mm 80 Kg 

300 x 930 mm 75 Kg 

400 x 690 mm 75 Kg 

400 x 930 mm 75 Kg 

B. Estantes CON Refuerzo 

Dimensiones (Fondo x Largo) Capacidad de Carga Máxima 

400 x 690 mm 190 Kg 

400 x 930 mm 180 Kg 

500 x 690 mm 180 Kg 

500 x 930 mm 160 Kg 

600 x 690 mm 160 Kg 

600 x 930 mm 150 Kg 

 

7. PLANOS Y CONFIGURACIONES TÍPICAS 

• Configuración Estándar: Módulos iniciales y continuos. 

• Capacidad de Archivo (Ejemplo): 

o Estante de 690 mm: Aprox. 7 archivadores de palanca (lomo ancho) 
de frente. 

o Estante de 930 mm: Aprox. 10 archivadores de palanca (lomo 
ancho) de frente. 

 


